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MEDIZINPRODUKTE UND -TECHNIK

made in germany



Willkommen bei
provita medical

Wir bieten modernste Losungen
flir verschiedenste Einsatzbereiche






Wir sind lhr Hersteller fur
medizinische Produkte.




68

Exportlander

55!

50%

OEM Geschaft

©

1.000km

Stahlrohre/ Jahr

= 120

Mitarbeiter
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Qualitat
hochste Anspriiche

Wir tun alles, um lhnen das
beste Produkt zu liefern.

Von der Anfangsidee bis zur Zertifizierung
legen wir in allen Bereichen grofRten Wert
auf beste Qualitat.

Beste Verchromung

UNSER 3-SCHICHT-SYSTEM
Chromschicht 0,2 - 0,3 um
Hochglanznickelschicht 10 um

Halbglanznickelschicht 10 pum
Grundwerkstoff (Rohr) e S e

UNSER EDELSTAHL
DIN 1.4301, AlISI 304
18% Chrom, 10% Nickel

ﬁ Hochwertige Materialien

Rollenauswahl

UNSERE ZULIEFERER

wahlen wir nach den Anforderungen
des Medizinproduktegesetzes und
greifen ausschlieBlich auf namhafte
Hersteller zuriick



Qualitat
hochste Anspriiche

Okologie

WIR FERTIGEN
unter 6kologischen
Gesichtspunkten

Beratung

WIR BERATEN FACHGERECHT
und durch Unterstiitzung

[ ) o0 unserer Techniker und
Q u a I t a t -

Produkttests nach Norm

®

FERTIGE PRODUKTE
testen und bewerten wir
ausschlieBlich nach geltender Norm
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ISO-zertifizierte Verarbeitung

WIR VERARBEITEN
unsere Einzelteile und
Produkte stets nach
geltender Norm

ISO
9001



Als
OEM-Partner
stehen wir
lhnen gerne
kompetent zur
Seite.



lhr Vorteil

50 Jahre Erfahrung

1 Kundenanfrage 2 Dialog und technische Beratung

4 Konformitat




Was wir machen
Full-Service

CNC
Rohrlaser

Rohrdurchmesser: 10-110 mm,
Wandstarke: bis 3,0 mm,
verschiedene Querschnitte

Umfassende
Moglichkeiten

o Rohrdurchmesser: 18, 25, 32, 33,7mm,
B|egen Wandstarke: 0,5-4,0 mm

Ka rtO n age n Angepasste
Maschine Kartons fiir alle

provita-Produkte
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Was wir machen
Full-Service

@ 3

€«

3 D TeilegroBe:
D rUCk bis zu 250%250% 300 mm,

verschiedene Materialien

CNC
FrﬁsmaSCh i ne BauteilgroRe:

bis 500 x450 %400 mm,
5-Achsen

Tampon-
druck

s DruckgrofRe:
& e
zweifarbig,

A N fiir Kunststoffe
und Metalle

Kunststoff-

Schussgewicht: 10-500g,

Sp ritzguss SchlieBkraft: 40-220t

D re h m aSCh ine Stangendurchlass:
bis 65 mm,4-Achen,
Gegenspindelbetrieb,
angetriebene
Werkzeuge
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Sie suchen einen
erfahrenen Partner
fur die Entwicklung
neuer Produkte?

Im Bereich Produktentwicklung von
Zubehor fiir Ihre Wagen haben wir eine
langjahrige Expertise aufgebaut sowie
eine grolRe Auswahl an bestehenden
Produkten.
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Immer das passende Zubehor

O -
a‘T N

=

JoS—Ty

o —

Tastaturablage

Flaschenkreuz

Leuchten
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Wir bieten bereits viele
Produkte rund um das
Patientenbett. Auch auf
lhre Aufgabenstellung
freuen wir uns.

Das Bett ist der zentrale Punkt der
Patientenversorgung. Um so wichtiger
ist es, dass sich das Zubehor nahtlos in
die medizinischen Ablaufe einfugt.

253903
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Unterschiedliche
Raume brauchen
flexible Losungen.

Wir sind der OEM-Partner, der
lhnen die notige Bewegungs-
freiheit verschafft. Sollten
unsere Standardprodukte lhre
Anforderungen nicht ganzlich
erfullen, stehen wir gerne zur
Verfiigung, um mit lhnen eine
passgenaue, kundenspezifische
Losungen zu entwickeln.
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Vielfaltige Optionen
fiir jedes Einsatzgebiet

e

Wandschienenklaue

Wandschienenwagen

Wandschienenklaue
verstellbar

ICU-Halter fiir Gerate-
schiene und Rundrohr

Flaschenbalken
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Das passende
Zubehor fur
lhre Leuchten.

Egal ob von der Decke, von der
Wand oder vom Stativ auf Rollen
- mit unserem Zubehor leuchten
Sie jeden Winkel richtig aus.

i Yiliorbige

o6 .

S
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Im gemeinsamen Dialog entsteht
aus lhren Anforderungen eine
konkrete Zeichnung, ein Prototyp
und ein Serienprodukt, welches
aktuelle Normen erfillt.
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provita
personlich

Gutes Teamwork geht
nur dank motivierter

[ J [ ]
Mitarbeiter.
Bei der Zusammenarbeit mit uns feeeeee
haben Sie direkten Kontakt mit Konstruktion

allen Fertigungsabteilungen.

i
o 6 6 0 06 0 0 O
i wiiie 11199119
P

oM Arbeitsvorbereitung roduktion

[ ]
i bt % T,
Buchhaltung Einkauf Vertrieb Auszubildende

» Qualitat als
gelebte Selbstver-
standlichkeit.

Das gilt fiir unsere
Produkte und auch
fur das Verhalten
untereinander. «

Dario Salpetro,
seit 08/2010 bei provita
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provita

personlich

Unsere oberste Zielsetzung ist es, durch
intensiven Dialog mit Pflegepersonal,
Arzten, Fachhindlern, Architekten und
Industriekunden anwenderbezogene
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»

Sicher ... muss es
standfest sein.
Deshalb unterziehen wir
unsere Infusionsstander
9 verschiedenen Tests
und dokumentieren
diese entsprechend. So
entstehen normgerechte
Produkte, die man gerne
verkauft und den Anfor-
derungen des Kranken-

hauses entsprechen.
«

Jonathan Gonzalez,
seit 05/2006 bei provita

Produkte zu entwickeln. Personliche
und solide Beratung stehen an erster
Stelle. Dadurch entstehen maRge-
schneiderte, innovative Produkte.



Wir sind fur die Zukunft
aufgestellt und werden
Immer daran arbeiten.

» Details sind bei unseren Produk-
ten entscheidend. Die Mischung aus
automatisierter und handwerklicher
Fertigung ist anspruchsvoll

und spannend. «

Waldemar Worster,
seit 06/2004 bei provita
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provita
personlich

» AbschlieBend wird bei uns jedes
Produkt individuell verpackt.

Dass wir dabei ausschlieBlich recycelte
Kartonage verwenden, ist der richtige
okologische Ansatz. «

Olga Geinez,
seit 04/2015 bei provita

Die Provita Bausteine fiir nachhaltige,
okologische und zeitgemalde Produktion:

PHOTOVOLTAIK
ca. 230 Megawattstunden
pro Jahr

STROMSPEICHER
ca. 140 Kilowattstunden

RECYCLEBARKEIT
60% erreichen wir bei unseren
Produkten

EU-CHEMIKALIENVERORDNUNG
REACH

BESCHRANKUNG BESTIMMTER ENERGIE

GEFAHRLICHER STOFFE IN ELEK- dank unseres modernen

TRO- UND ELEKTRONIKGERATEN Maschinenparks sind wir auch

ROHS hier sehr energiesparend

KARTONAGEN HEIZUNG

wir verwenden isoliert wie ein Einfamilienhaus

ausschlieBlich heizen wir mit einer modernen,

recycelte Kartonagen emmisionsarmen Gas-Zentral-
Heizung

BELEUCHTUNG

Arbeitsplatz-LEDs sind iiber
Prasenzmelder gesteuert
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provita
personlich

» Durch Weiterentwicklung
und Innovation bleibt meine
Arbeit abwechslungsreich
und herausfordernd. «

Johann Mientus,
seit 11/2006 bei provita
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Auch neue Produkte

sind uns nicht fremd.

Viele unserer Produkte sind aus

intensiver Zusammenarbeit mit
A M unseren Kunden entstanden.

Gerne unterstiitzen wir Sie bei
neuen Ideen und Gedanken.
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»

Die provita medical
gmbh & co. kg gehort
als etabliertes
Familienunternehmen
des Mittelstands
zu den flihrenden
Herstellern in der

Medizintechnik.
«

Provita medical blickt mittlerweile auf eine Tradition von
Uber 50 Jahren zurlick. Die Bandbreite unserer Produkte ist
aus der guten Zusammenarbeit mit unseren Kunden und
Anwendern entstanden und entspricht den hohen Markt-
anspriichen. Auch als OEM-Partner stehen wir unseren
Kunden zur Verfligung.

Wir entwickeln und produzieren an einem zentral gelege-
nen Standort im nordrhein-westfélischen Wermelskirchen.
Von dort aus erfolgt auch der Vertrieb und die Lieferung an
unsere internationalen Geschaftspartner. Als Hersteller von
medizintechnischen Produkten ist provita medical gmbh &
co. kg bestrebt, alle Produktions- und Geschéftsprozesse auf
verantwortungsbewusste, nachhaltige Weise zu fiihren.

Wir produzieren und verarbeiten Rohstoffe und Ma-
terialien von zuverladssigen Lieferanten aus Europa.

Diese Partnerschaften mit renommierten Herstellern und
das Giitesiegel ,made in Germany“ gewahrleisten hochste
Qualitat. In der firmeneigenen Produktionsstétte in Wermel-
skirchen kombiniert provita medical den Einsatz moderner
Maschinen mit sorgfaltiger Handarbeit. So ist das Unter-
nehmen mit leistungsstarken CNC gesteuerten Dreh-, Fras-,
Kunststoffspritzguss- und Rohrlasermaschinen sowie einer
Verpackungs- und Biegemaschine ausgestattet, die eine
exakte und termingerechte Fertigung der Produkte sicher-
stellen. Sauberkeit und ein durchdachtes Lagersystem sind
ebenfalls Ausdruck unseres Verstandnisses von sorgfaltiger
Arbeit. Hohes technisches Niveau und zeitloses Produktde-
sign erganzen sich optimal. Wir haben ein Team technischer
Mitarbeiter, das sich intensiv mit den Wiinschen und Anfra-
gen unserer Kunden auseinandersetzt. Jedes Produkt wird
vor der Verpackung auf einen einwandfreien Zustand hin
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gepriift und sorgfaltig fiir den sicheren Transport verpackt.
Unser Qualitdtsmanagement sorgt dafiir, dass alle Schritte -
angefangen bei der Produktion bis hin zum dokumentierten
Versand - gewissenhaft eingehalten werden. Die Fertigung
erfolgt nach der Norm ISO 9001. Nachbestellungen (auch
von Einzelteilen) garantiert provita medical fiir einen Zeit-
raum von 10 Jahren und gewdhrt damit einen langfristigen
Einsatz aller Produkte.

Provita medical engagiert sich nicht nur fiir die Anliegen der
Kunden. Wir ibernehmen auch soziale Verantwortung. Das
fangt bei einem liberlegten Umgang mit den Ressourcen

an und reicht bis zur Unterstiitzung sozialer, humanitarer
Projekte im lokalen, regionalen und internationalen Umfeld
unseres Unternehmens. Aus 6kologischen Griinden behei-
zen wir unser Firmengebdude mit hocheffizienten Heizan-
lagen und setzen zur Beleuchtung der Produktionshallen
energiesparende Leuchtensysteme mit Highpower LEDs
ein. Modernes Abwarme-Management und Kiihlanlagen fiir
unsere Maschinen minimieren unseren Energieverbrauch.
Neben der Einhaltung der gesetzlichen Miilltrennung wird
das Recycling wiederverwertbarer Materialien von zertifi-
zierten Dienstleistern durchgefiihrt.

Ganzheitlicher Umweltschutz und die Nachhal-
tigkeit der Produkte haben bei provita medical
hochste Prioritat.

Von Entwicklung bis hin zum Recycling des jeweiligen Pro-
dukts denken wir umweltgerecht und versuchen so weit wie
moglich nur umweltfreundliche Substanzen zu verwenden.
Dies belegen wir auch mit der Einhaltung der RoHs-Richt-
linien und REACH-Verordnung an den Stellen, wo dies
gewlinscht ist.

Durch den Einsatz unserer finanziellen Mittel in vertretba-
rem und risikominimiertem Investitionsrahmen ist uns eine
finanztechnische Unabhangigkeit gegeben. Das Wachstum
unseres Unternehmens wird in gesundem und kontrollier-
tem Umfang gesteuert.

Wir sehen uns in der Verpflichtung, langfristig zu
denken und zu handeln: zum Wohl des Kunden ebenso
wie fiir eine bessere Zukunft des Unternehmens, der Gesell-
schaft und der nachsten Generation.



provita
Ihr Vorteil

Kontaktieren Sie uns gerne
und entdecken Sie lhre Moglichkeiten.

Micha Hilverkus, provita medical gmbh & co. kg;

Es gelten unsere AGB. Irrtimer, Druckfehler sowie Anderungen vorbehalten.
© Copyright: provita medical gmbh & co. kg, Oktober 2019
Nachdruck sowie Vervielfaltigung, auch auszugsweise, sind ohne Genehmigung
von provita medical nicht gestattet.

Layout: margo Kommunikationsdesign, margo.eu
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provita

edical

vita
provita
Infusions
Leuchten -
stander

Auf der Huhfuhr 8 E
42929 Wermelskirchen e
Germany

Phone +49(0)2193/5105-0 info@provita.de

Fax +49 (0) 2193 / 51 05 - 269 www.provita.de



